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Rs [Solar reflectance
As | Solar absorptance
Ts [Direct solar tranmittance

Rs+As+Ts=100%

OF = wspotczynnik otwartosci czyli
proporcja powierzchni podziurkRowanej do
petnej. Im wspoétczynnik jest mniejszy, tym
tRanina przepuszcza mniej Swiatta.
Najgesciejsze tRaniny majg wspotczynnik
otwarciarowny 0%.

As =pochtanianie promieniowania
stonecznego jest stosunRiem
promieniowania zaabsorbowanego do
strumienia padajgcego na danga
powierzchnie.Wyrazonew %.

Rs = jest to % odbitej od tRaniny energii
stonecznej.

Ts = WspotczynnikR przepuszczalnosci
promieniowania stonecznego jest to
catRowite przepuszczone przez dana
powierzchnie promieniowanie energii
stonecznej.Wyrazonew %.

Fc = Wspoétczynnik zacienienia jest
stosunkRiem wspotczynnika
nastonecznienia oRreslonego typu szRlenia
i stopnia ochrony przeciwstonecznej.
Wyrazonew %.
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L Przeswit materiatu*

KoleRcja Serge

Materiat z przeSwitem - 0 % OF Materiat z przeSwitem - 1% OF

SERGE LUNAR SERGE 100

W Naszej ofercie znajduje sie bogata gama Rolorystyczna
tRanin marki Copaco z serii Serge. R6znorodnos¢ Rolorow
oraz wspotczynniRow OF zapewniajg mozliwos¢ wybrania
tRaniny odpowiedniej dla Razdego typu pomieszczenia.
WysoRa jakRos¢ tRaniny sprawia, ze posiada ona liczne walory
estetyczne, dzieRi czemu stanowi nie tylko element
chronigcy przed promieniowaniem stonecznym ale takRze
nowoczesny element dekRoracyjny.

Materiat z przeSwitem - 5% OF Materiat z przeswitem = 10% OF

Serge Lunar 0%
SERGE 600 SERGE 900 Serge 100 1%

Serge 600 5%
Serge 900 10%

*poRazane stopnie otwarcia tkanin maja jedynie charakter podgladowy.



SERGE LUNAR O%

SOLAR ENERGETIC PROPERTIES

front

back

Serge 600 BO Lunar FABRIC + GLAZING VISUAL f:c?or
EXTERIOR = INTERIOR = PROPER-
E Standard EN 14501 FABRIC
Caloulation G-value aceording to EN 13963-1 version 7.0 G-factor = TIES FABRIC + GLAZING
total solar energy transmittance EXTERIOR = INTERIOR
=
o - o - @ o - o -
= - - - - 2 R ERE
< e B 1 1 [ 1 g = 1 [ 1 1
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references colours ‘g‘ 8 é n n n u E £ n n S S
=
2| 2|1 86|8|&|8|85|5|18|6)8)|38
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o g o ° © 8 > 3 8 = = =
| front | back 2 & 2 B © T © & Pl © © &
front ' 31,2 1 688 ' 0,0 ' 0,02 0,02 034 024 00 00 005 008 058 077
2002 hi hi
002002 | white | white - back 66,3 | 837 | 00 | 0,03 003 045|027 | 00 | 00 0,10 0,17 078 087
oo7007 | Pearlgrey| front | 645 ' 355 00 | 0,03 003 044 027 00 000,10 017 077 086
pearl grey back 66,0 340 00 ' 003 003 045 027 00 00 §010 017 077 087
001002 | grey | white front | 59,7 | 40,3 | 00 | 0,03 003 043 027 00 00 1009 0715 074 085
arey back ' 66,3 837 00 ' 003 003 045 027 00 ' 00 8010 017 078 0,87
001001 rey | gre front ' 82,8 1 17,2 0,0 1 0,04 0,04 050 029 00 00 0,12 021 087 092
grevigrey back ' 66,9 331 00 004 003 045 027 00 00 §0,10 017 0,78 ' 0.87
001010 rey | charcoal front = 89,0 1 11,0 1 0,0 ' 0,05 004 052 029 00 00 013 023 090 |093
arey back 66,3 337 00 004 003 045 027 00 00 5010 0,17 078 ' 087
01001p | Charcoal | front 1 93,8 ' 62 | 0,0 005 005 053 030 00 00 0714024 093 095
charcoal back ' 66,6 33,4 | 00 ' 004 003 045 027 00 ' 00 f0.10 017 0,78 0,87
[GLAZING C = double glazing (4/16/4), with a low emissivity coating in position 3, space filed with argon Gv =059 |
|GLAZING D = reflective double glazing (4/16/4), with a low emissivity coating in position 2, space fled with argon Gv=032 |
[TECHNICAL SPECIFICATION UNITY STANDARD RESULT
[composition Fibreglass 33 % - PVC 47 % - PVC laminate 20 %
lopenness factor % BN EN 410 0%
|weight g/m? FEN 12127 678
thickness mm SO 2286-3 0,73
y warp 18,0
density yarn/cm weft 1SO 7211/2 140
colour fastness to artificial weathering ISO 105 BO4 >7
tear strength original daN 4\":’:5— 1SO 4674-1 method 2 gg
lelongation up to break original % e L5 1421 64
weft 7.3
i . 224,2
breaking strength original daN/5 cm ‘Cgf’t) 1SO 1421 766
elongation up to break after colpur fastness to artificial % warp 1SO 1421 6,5
\weathering weft 7.0 3
. after colour fastness to artificial warp o 214,2 K]
breaking strength weathering daN wet 1SO 1421 168.0 %
tear strength after climatic chamber -30°C daN %ﬁ— 1SO 4674-1 method 2 gg E
B €
S
elongation up to break after dimatic chamber -30°C % 950 141 oL g
- @
breaking strength after climatic chamber -30°C daN/5om —2AR__ 150 1421 2224 %
weft 162,6 £
tear strength after climatic chamber +70°C daN 4\';2% ISO 4674-1 method 2 gg E
. N wap | 6,4 2
lelongation up to break after climatic chamber +70°C % 1SO 1421 @
weft 6,7 2
breaking strength after climatic chamber +70°C daN/5 cm 4&2’5— 1SO 1421 fé?g —é
lair permeability I/m2.s 1SO 9237 0,0 /m%s E
Europe UNE-EN 13501-1:2007 i
France F P92-503 M1 2
fire classification Ital UNI9177 Classe 1 g
German DIN 4102 B1 s
UK BS 5867 2
USA FPA 701 g
roll length 30 m g
cleaning with soapy water ﬁ
[confection by heat, high frequency or ultrasonic welding IS

Recommendation: to be used in sunscreensystems with Zipscreens.

kgl SibmllEsl
Serge BO 002002 white | white Serge BO 007007 pearl grey | pearl grey

front back

Serge BO 001001 grey | grey

back

Serge BO 001002 grey | white

front back

SergeBO 001010 grey | charcoal

front back

Serge BO 010010 charcoal | charcoal

0 % OF
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SERGE 100 1%

SOLAR ENERGETIC PROPERTIES

FC
Serge 1% FABRIC + GLAZING VISUAL o
EXTERIOR INTERIOR PROPER-
E Standard EN 14501 FABRIC
Calculation G-v“-'l?:e::wrdlng to EN 13363-1 version 7.0 TIES FABRIC + GLAZING
EXTERIOR  INTERIOR
EN
N s N - @ o~ - o -
. 2|l v|v|v|v]E el v W
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references colours g E E c|: cn’ ? ? E 'E 3 ? ? ﬁ
£ 2 8 & & & & = tls & & &
" 1 T T T |
5 5 5 o a o o 3 1o a & a
6 o & 2 2 2 2 2 2.2 2 2 2
s o 5 & & & & 1 318 § § &
front back < 4 [ [C] [C] S S (5 F S o (S} o
X front 15,9 71,3 12,8 009 006 034 024 129 25 0,17 021 057 0,77
002002 | white | white back 159 718 128 009 006 034 024 129 25 || 017 021 057 076
008008 linen | linen font | 39,9 542 59 006 004 039 026 37 16 | 013 018 066 081
back 39,9 542 59 006 004 039 026 37 16 0,13 0,18 0,66 0,81
oo7o07 | Peararey | m front 603 369 28 005 004 044 027 21 16 [ 012 019 076 086
pearl grey back 603 369 28 005 004 044 027 21 1,6 0,12 0,19 0,76 0,86
) front 530 448 22 006 005 042 027 20 11 0,10 0,17 0,72 0,84
ooteez grey | white %m back 666 312 22 006 005 042 027 20 1,1 012 020 0,72 0,84
front 802 174 24 006 005 050 029 22 21 0,15 0,24 087 0,92
001001 grey | grey -- back 80,2 174 24 006 005 050 029 22 21 || 015 024 087 092
010010 charcoal | front ' 93,0 59 1,1 006 005 054 030 1,1 1,1 0,15 0,26 093 0,95
charcoal back 930 59 1,1 006 005 054 030 1,1 1,1 0,15} 0:26 0,93 | 0,95
001010 | charcoal -- front 883 105 12 009 008 058 080 12 12 || 015 024 090 094
grevj chareod back 848 140 12 009 008 053 030 1.2 12 || 015 024 088 093
TECHNICAL SPECIFICATION UNITY STANDARD J RESULT
composition Glassfibre 42% - PVC 58%
openness factor % NBN EN 410 1%
weight g/m? NF EN 12127 638
thickness mm 1SO 2286-3 0,78
density yam/om 150 7211/2 %
colour fastness to artificial light 1SO 105 B0O2 >7
colour fastness to artificial weathering 1SO 105 B04 >7
tear strength original daN ‘(/Vv?e'f? I1SO 4674-1 method 2 gg
. warp | 4.7
elongation up to break original % weft 1SO 1421 38
) warp 321
breaking strength original daN/5 cm weft I1SO 1421 277 B
after colour fastness to artificial warp |, 47 g
elongation up to break weathering % weft 1SO 1421 33 ]
after colour fastness to artificial warp | 225 b1
breaking strength weathering daN weft 1SO 1421 216 g
tear strength after climatic chamber -30°C daN warp 1SO 4674-1 method 2 6 3
weft 6,2 z
elongation up to break after climatic chamber -30°C % warp 1SO 1421 48 :
weft 3.9 §
. warp 236 =
breaking strength after climatic chamber -30°C daN/5 cm weft 1SO 1421 279 s
warp 53 °
tear strength after climatic chamber +70°C daN 1SO 4674-1 method 2 . 2
weft 58 G
elongation up to break after climatic chamber +70°C % warp 1SO 1421 5 g
weft 7 g
breaking strength after climatic chamber +70°C daN/5 cm V\XZV? 1SO 1421 225 2
air permeabilit Vm?.s 18O 9237 97 §
Europe UNE-EN 13501-1:2007 C-s3,d0 2
France NF P92-503 M1 >
- [Italy UNI9177 Class 1 s
fire classification Germany DIN 4102 B1 2
UK BS 5867 [ 4
USA NFPA 701 R 8
roll length 30m Q
cleaning with soapy water ﬁ
confection by heat, high frequency or ultrasonic welding =3

front back

Serge 1% 002002 white | white

Serge 1% 007007 pearl grey | pearl grey
front back

Serge 1%001001 grey | grey

Serge 1% 001002 grey | white

front back

Serge 1% 010010 charcoal | charcoal

front back

‘k Serge 1%
001010 grey | charcoal
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SERGE 100




SERGE 6005

front back back
SOLAR ENERGETIC PROPERTIES FC |
Serge 600 FABRIC + GLAZING VISUAL A 1
EXTERIOR INTERIOR ~ PROPER-
Eur Standard EN 14501 FABRIC |
Galulation G-value according 1o EN 13963-1 version 7.0 G-factor = TIES FABRIC + GLAZING il | |
total solar energy transmittance EXTERIOR  INTERIOR |
o - o - E o - o - | i
2 e 2 W W W F el W h ke |
< =] =] =] =] = =] =] =] =] 3 -itE . | |
Elelilalalalat®lelalsalals et telyhs (L] -
s § £ 8 & 8 8 §5 §/8 § 8 8§ o . . o . :
references colours ElslElS SIS IE EQSISISS Serge 5% 002002 white | white Serge 5% 008008 linen | linen
2 3 § & & & & © £.l& & & &
« £ T \ v A T 1 i . back front
5 s 5 o a o a 3 > o a o a —
s 8 3 2 © 2 2 & 3 2 2 2 @ TR
» £ £ £ £ s 1 £ £ £ £ [EEM RE RS
»o4 o+ % % 8 % 7 o:l% 0§ 3 38 it
font  back 2 & ¢ 5 © © © #& Pl 8 © © i rﬂ(‘r i
front 132 659 210 0,15 010 036 025 212 43 380,26 032 0,61 0,78 4
002002 | white | white back 127 663 210 015 010 036 025 21,2 43 f 025 032 060 078
008008 | inen | tnen font 325 525 149 013 0,09 040 026 129 58 || 022 029 068 082
back 324 527 149 013 009 040 026 129 58 | 022 029 0,68 082

001002 | grey | white ﬁ font 562 372 67 009 008 045 028 66 55/ 016 024 076 0,86
back 664 269 67 010 008 048 028 66 550017 026 082 0,89

pearl grey | | 0 font 51,7 383 10,1 011 009 044 027 84 60019 027 075 086
pearl grey i -] ¢ back 505 394 101 0,1 009 044 027 84 60§ 019 027 075 0.86

- front 81,3 151 35 0,10 008 052 030 36 351016 026 088 092
001001 grey | grey

back 81,4 151 35 010 008 050 030 36 35 0,16 026 088 0,92

EHIEER
l.'-J: e

007007

front = 87,1 6,7 62 011 009 054 030 62 6,1 0,20 0,31 093 0,95

back 871 67 62 011 009 054 08 62 61 020 031 093 095

010010 charcoal | -- font 914 50 36 010 009 055 030 36 36 018 028 094 095
charcoal back 916 48 36 010 009 055 030 36 36 /0,18 029 084 095

font 865 99 36 010 009 054 030 36 34 017 027 091 094

back 838 126 36 010 008 053 030 36 34 [ 017 027 084 095

010011  oharcoal | -- front 874 65 61 009 007 0654 030 61 62 031 093 095

bronze back 879 60 61 009 007 054 030 61 62 031 093 0,95
[eLaznG ¢ =

le glazing (4/1 ing in position 3, e filed with argor
[eLaznG D= fty coating in position 2, spac |

Serge 5% 001001 grey | grey Serge 5% 010010 charcoal | charcoal
front back front back

TECHNICAL SPECIFICATION UNITY STANDARD ; RESULT

composition Glassfibre 42% - PVC 58%

openness factor % NBN EN 410 5%

weight g/m? NF EN 12127 525

thickness mm 1SO 2286-3 0,74

density yarn/cm "VVZ"‘) 150 7211/2 li

colour fastness to artificial light 1SO 105 BO2 >7

colour fastness to artificial weathering I1SO 105 B04 >7

tear strength original daN V;,ae"“’ 1S0 4674-1 method 2 52

elongation up to break original % D 150 1421 ;7'5

broaking srength orignal dans om |—1AR— 150 1421 ] Serge 5% 001010 grey | charcoal Serge 5% 047047 antracite grey

ft lour fe ificial 35
ongation up to break o oo Tsiness o rficd % T E front back

after colour fastness to artiicial . warp 240
breaking strength woathorng % IS0 1421 o
elongation up to break after colour fastness to artificial light % "VV;"“’ 0 1421 249 i
breaking strength aer colour fastness to artficial gt | daN/s om [—Le8—1S0 1421 + = N ,
tear strength after climatic chamber -30°C daN WAD_i50 4674-1 method 2 8 H
30 % warp 3 H
elongation up to break after climatic chamber -30°C % IS0 1421 25 ¢
breaking strength after climatic chamber -30°C daN/5 cm warp 0 1421 22 1 .
weft 201 H
" warp ) 8. = 0
tear strength after climatic chamber +70°C daN o 0 4674-1 method 2 - g serge 5% 010011 charcoal/bronze
<
elongation up to break after climatic chamber +70°C % Werp 0 1421 2 5
weft 2, H
. warp 18 H
breaking strength after climatic chamber +70°C daN/5 cm 1S0 1421 g
weft 185 s
air Vs 10 9237 580 S
Europe UNE-EN 13501-1:2007 C-s3,d0 g
France NF P92-503 M1 g o
Ttaly UNIO177 Class 1 o
fie olassification e BRI 2 8 5 /0 O F
UK BS 5867 [ £
USA NFPA 701 52} g
Yol length 50 m /30 m for all widths > 270 om s A
cleaning with soapy water 3 Your Screen Confection Centre
confection by heat, high frequency or ultrasonic welding 3 www.ZIPcut.eu

SERGE 600
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SOLAR ENERGETIC PROPERTIES EC
Serge 10% FABRIC + GLAZING VISUAL factor
EXTERIOR INTERIOR ~ PROPER-
European Standard EN 14501 FABRIC TIES
Calculation G-value according to EN 13363-1 version 7.0 G-factor = FABRIC + GLAZING
total solar energy transmitiance EXTERIOR  INTERIOR
=
N et N el 3 N - N hry
A S MHMEEE S HEEE
s 30802 2 2 2 % %232 3 >3
references colours § 8§ 8 5% % % OE ENTOTOTOG
§ & F 8 8 8 8 5 518 8 & &
5 8 5 o o o o 2 S/ 0o a o o
& 8 3 g g g g2 3|zl 2 ¢
s ¢ s« & & F B P oz|3 2 B B
flont __back 2 & © 5 © © © £ R 5 © B ©
010010 charcoal | - front 898 41 61 015 013 057 031 61 61 1020 031 094 096
charcoal back 902 37 61 015 0,13 057 031 6,1 6,1 £020 032 094 096
l [BLAZING G = double glazing (4/16/4). with a argon |
[GLAZING D = rolectve double glazng (/16/4), v e wi argor |
TECHNICAL SPECIFICATION UNITY STANDARD RESULT
composition Glassfibre 42% - PVC 58 %
openness factor % NBN EN 410 10%
weight g/m? NF EN 12127 490
thickness mm 1SO 5084 0,83
warp | 9 18
density yarn/cm et 1SO 2286-3 12
colour fastness to artificial light 1SO 105 B02 >7
colour fastness to artificial weathering 1SO 105 B04 >7
— wap |, B 9
tear strength original daN o110 4674-1 method 2 >
. - warp | 5,
elongation up to break original % weft 1SO 1421 2
warp | 31
breaking strength original daN/5 cm ot [1s0 1421 0
" after colour fastness to artificial wap |, 58
elongation up to break weathering % weft 1SO 1421 5
after colour fastness to artificial warp | 289
breaking strength \weathering daN et 1SO 1421 190
warp 6,7
elongation up to break after colour fastness to artificial light % et 1SO 1421 52
breaking strength after colour fastness to artfcial it | daN/5 om —2%2R 50 1421 2%
tear strength after climatic chamber -30°C daN ‘C’;rff I1SO 4674-1 method 2 ??
elongation up to break after climatic chamber -30°C % \:Laef 1SO 1421 ig
breaking strengih after cimatic chamber -30°C dans om 24050 1421 2.
tear strength after climatic chamber +70°C daN W20 IS0 4674-1 method 2 8‘78
elongation up to break after climatic chamber +70°C % \Cgﬁ 1SO 1421 :g
. . o warp 217
breaking strength after climatic chamber +70°C daN/5 cm weft 1SO 1421 139
air permeability /m?.s 1SO 9237
fire classification France NF P92-503 M1
roll length 50m
Cleaning with soapy water
confection by heat, high frequency or ultrasonic welding
4
M

10 % OF

Serge 010010 charcoal | charcoal

These properties are given as indicative and don’t have any contractual value

Standard wyRonczenia

kieszen

kieszen

ZIP
ASIC | IPREMIUM

kieszen

Click

ZIP
LUX

Easy On

Wariant zzamRiem ZIP

kieszen

CLASSIC
BASIC

kieszen

Click

CLASSIC
PREMIUM

kieszen

Click

CLASSIC
LUX

Easy On

Wariant bez zamRa ZIP

ZII°cut
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Mozliwe deformacje, zmarszczRi
i pofatdowania

Mozliwe dopuszczalne zagniecenia w systemach ZIP w obszarze szwu bocznego
(przejsciedozamRa ZIP).

TRaniny prowadzone przez zameR ZIP wyRazujg leRRie zagniecenia, szczegblnie w
obszarze Rrawedzi. Moze sie taR zdarzy¢, poniewaz tRanina i zameR znajduja sie na
sobie i podczas zawijania poruszajg sie roznymi drogami. W ten sposéb tkRanina jest
RilRakrotnie sktadana na obwodzie, gdy jest zwinieta na brzegu. Nazywa sie to
zagieciem lub widoczna fala. Zjawisko to nasila sie pod wplywem czynnikRéw
atmosferycznych.

Mozliwe dopuszczalne odRsztatcenia powierzchnitkRaniny w systemach ZIP

Ze wzgledu na nagromadzenie na watRu tRaniny i szwach poprzecznych, w tych
miejscach nastepuje zwijanie sie zastony. Moze sie to objawiac (z powodu nawijania)
jaRo poprzeczny odcisk w tRaninie i jest technicznie nieuniknione. EfeRty te nie maja
wptywu najakRos¢, funkcjonalnoséizywotnosc tRanin.

Poprzecznelub pionowe zgrzewy / szwy.

W zaleznosci od szeroRosSci tRaniny, w przypadRu szwow poprzecznych zwyRle zaczyna
sie od dotu z petnymi panelami, w przypadku szwow pionowych materiat jest odwrocony
w lustrze. Pozycja szwu zalezy od szeroRosci tkRaniny. Zmienna gestoSc tRaniny w
obszarze zgrzewow moze prowadzi¢ do roznego padania Swiatta, tzn. w podswietleniu
czesc tRaniny moze wydawac sie ciemniejsza/jasniejsza.

FalewRksztatcielitery V.

W przypadku szwow poprzecznych efekt roznicy nawojow nie wystepuje, moze on jednak
wystapic w trakcie nawijania na skuteR naprezen w procesie obrobki tRaniny (zgrzewania
lub Rlejenia/szycia), moze wystapi¢ formowanie sie fali w Rsztalcie litery V. Potgczenie z
trzonem tRaniny i szwami poprzecznymi powoduje, ze zastona w tych miejscach sie
zageszcza. Moze sie to objawiac (z powodu nawijania) jako poprzeczny odcisk w tRaninie i
jest to technicznie nieuniknione. Efekty te nie majg wptywu na jaRos¢, funkcjonalnosc i
zywotnos¢ tRanin.

ZII°cut

Your Screen Confection Centre
www.ZIPcut.eu

[Pcut

Your Screen Confection Centre
www.ZlPcut.eu

(+48) 780120 740
Zipcut@zipcut.eu
www.ZIPcut.eu

AR SNy
Wy “aiss




